
у ч е б н ы й п л а н 

о с н о в н о й о б р а з о в а т е л ь н о й п р о г р а м м ы 

с р е д н е г о п р о ф е с с и о н а л ь н о г о о б р а з о в а н и я 

г о с у д а р с т в е н н о г о б ю д ж е т н о г о п р о ф е с с и о н а л ь н о г о о б р а з о в а т е л ь н о г о у ч р е ж д е н и я 

" Ч е л я б и н с к и й м е х а н и к о - т е х н о л о г и ч е с к и й т е х н и к у м " 

п о п р о ф е с с и и 

1 5 . 0 1 . 3 2 О п е р а т о р с т а н к о в с п р о г р а м м н ы м у п р а в л е н и е м 

1. Сводные данные по бюджету времени (в неделях) 
Курсы Обучение по днецншнппш п междисциплинарным курсам Учебная 

практика 
Производственная 

практика 
Промсжут 

очная 
аттестацн 

я 

Государстве! шая 
итоговая аттестации 

Каникул 
ы 

Всего 
(по 

курсам) 

Курсы Обучение по днецншнппш п междисциплинарным курсам Учебная 
практика 

профилю 
снецшин» 

HOCTII 
СПО 

нреддипл 

Промсжут 
очная 

аттестацн 
я 

Государстве! шая 
итоговая аттестации 

Каникул 
ы 

Всего 
(по 

курсам) 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 

I к у р с 1 7 1 0 1 2 0 1 1 2 4 3 

В с е г о 1 7 1 0 1 2 0 1 1 2 4 3 

У т в е р ж д е н о п р и к а з о и м д и р е к т о р а 

о т 2 5 . 0 8 . 2 0 2 2 г о д а № 2 9 7 

К в а л и ф и к а ц и я : о п е р а т о р с т а н к о в с п р о г р а м м н ы м у п р а в л е н и е м , с т а н о ч н и к ш и р о к о г о 

п р о ф и л я . 

Ф о р м а о б у ч е н и я : о ч н а я 

Н о р м а т и в н ы й с р о к о б у ч е н и я : 1 0 м е с 

н а б а з е с р е д н е г о о б щ е г о о б р а з о в а н и я 

П р о ф и л ь п о л у ч а е м о г о п р о ф е с с и о н а л ь н о г о о б р а з о в а н и я : 

т е х н и ч е с к и й 

2. План учебного процесса 

МДК.01.01 

Наименование циклоп,дисциплин, профессиональных модулей, 
МДК, практик 

Общительный профессиональный блок 

Ч т е н и е ч е р т е ж е й и т е х н и ч е с к о й д о к у м е н т а ц и и 

Техническая графика 

Основы материаловедения 

Технические измерения 

Б е р е ж л и в ы е т е х н о л о г и и в п р о и з в о д с т в е 

Безопасность жизнедеятсл ьностн 

Физическая культура 

Основы бережливого производств; 

Ф и н а н с о в а я г р а м о т н о с т ь с о в р е м е н н ы х с п е ц и а л и с т о в 

Основы финансовой грамотности, предпринимательства 

Профессиональный цикл 

Профессиональные модули 

Изготовление детален на металлорежущих станках различного 
вида и типа (сверлильных, токарных, Фрезерных, 
копировальных, шпоночных и шлифовальных) по стадиям 
Технология изготовления деталей на металлорежущих станках 

1 \ 5 

6 \ 1 3 

6 \ 1 3 

Э ( к в ) 

2 6 5 

1 0 0 

3 0 

40 
3 0 

1 2 4 

4 9 

3 4 

4 1 

4 1 

4 1 

1 1 7 5 

1 1 7 5 

3 1 6 

100 

>• нагрузка обучающихся (час) 

Распределение обязательной учебной нагрузки (включая обязательную 
аудиторную нагрузку и все виды практики в составе профессиональных 

моду.11ей) но курсам и семестрам (час. в семестр)в том числе 
самостоятельную работу 

20 

2 4 

2 4 

Во взаимодействии с преподавателем 

2 4 5 

9 2 

26 
4 0 

26 
1 2 0 

4 9 

3 4 

3 7 

3 3 

3 3 

1 1 1 5 

1 1 1 5 

3 1 0 

9 4 

Нагрузка на дисциплины п МДК 

в т. ч. по учебным дисциплинам и МДК 

101 

3 4 

1 0 

5 4 

3 7 

1 3 

1 3 

1 2 9 

1 2 9 

4 0 

4 0 

1 0 4 

4 4 

1 4 

1 4 

5 0 

3 4 

1 0 

1 0 

9 3 2 

9 3 2 

2 4 1 

2 5 

1 4 4 

5 8 

1 4 

2 8 

16 

6 6 

1 2 

3 4 

20 
20 
20 

1 9 4 

1 9 4 

5 4 

5 4 

i l l 
с 3 

7 9 2 

7 9 2 

2 1 6 

12 2 4 

2 4 

1 4 8 

9 2 

2 6 

4 0 

2 6 

4 0 

2 0 

2 0 

16 

16 

4 4 0 

4 4 0 

3 1 0 

9 4 

Самостоятельная 
учебная работа 

12 

1 2 

1 2 

9 7 

8 0 

4 9 

14 
1 7 

1 7 

1 7 

6 7 5 

6 7 5 

Самостоятельная 
учебная работа 

1 2 

12 



raoi Учебная практика 
- , з 1 0 8 0 1 0 8 0 1 0 8 0 0 1 0 8 0 0 1 0 8 0 0 0 

ПП.01 Производственная практика 
1 0 8 0 1 0 8 0 1 0 8 0 0 1 0 8 0 0 1 0 8 0 0 0 

ПМ.02 Разработка у п р а в л я ю щ и х п р о г р а м м дли с т а н к о в е 'iiic.iaai.iM 
п р о г р а м м н ы м управлением 

Э ( к в ) 2 2 4 6 2 1 8 2 4 1 6 9 5 0 0 1 4 4 0 0 1 1 0 6 1 0 8 0 

МД1С.02.01 Технологам разработки управляющих программ для станков с 
числовым программным управлением 3 8 0 6 7 4 2 4 2 5 5 0 0 0 0 0 7 4 6 0 0 

УП.02 Учебная краюшка 7 2 0 7 2 0 7 2 0 0 7 2 0 0 3 6 0 3 6 0 

ПП.02 Производственна)! практика 7 2 0 7 2 0 7 2 0 0 7 2 0 0 0 0 7 2 0 

ИМ. 03 

И з г о т о в л е н и е детален на металлорежущих с т а н к а * с 

процесса а соответствии с т р е б о в а н и я м и о х р а н ы труда и 
экологической безопасности 

Э ( к в ) ' 3 5 1 4 3 3 1 2 9 3 0 2 5 0 0 2 5 2 4 ' 1 2 2 0 0 3 1 1 4 

МДК.03.01 Технология изготовления легален на металлорежущих станках с 
программным управлением - , Э 9 9 4 7 9 2 9 5 0 5 0 0 0 4 1 2 2 0 0 5 9 4 

УП.03 Учебная практика - , 3 1 0 8 0 1 0 8 0 1 0 8 0 0 1 0 8 0 0 0 0 1 0 8 0 

ПП.03 Производственная практики ->3 1 4 4 0 1 4 4 0 1 4 4 0 0 1 4 4 0 0 0 0 1 4 4 0 

ДПБ Д о п о л н и т е л ь н ы й профессиональный блок (работодатель) 2 / 5 2 8 4 8 2 5 6 3 6 2 2 0 4 0 0 1 8 0 8 1 2 0 0 2 5 6 8 

ПМ.04 
Изго товление де талей на пигноссвом стайке с п р о г р а м м н ы м 
у п р а в л е н и е м 

Э ( к в ) 2 0 0 4 1 8 2 1 8 1 6 4 2 0 0 1 4 4 6 8 0 0 1 8 2 4 

МДК.04.01 
Технология изготовлении деталей на питноссвом с т а н к е с 
п р о г р а м м н ы м у п р а в л е н и е м 

5 6 4 3 8 1 8 2 0 2 0 0 0 6 8 0 0 3 8 4 

УП.04 У ч е б н а я п р а к т и к а 3 6 0 3 6 0 3 6 0 0 3 6 0 0 0 0 3 6 

ПП.04 Произволе ! пен паи п р а к т и к а - , 3 1 0 8 0 1 0 8 0 1 0 8 0 0 1 0 8 0 0 0 0 1 0 8 

ПМ.05 Ц и ф р о в а я э к о н о м и к а в профессиональной деятельности Э ( к в ) 8 4 4 7 4 1 8 5 6 2 0 0 3 6 2 4 0 0 7 4 4 

МДК.05.01 Ц н ф р о н а я э к о н о м и к а а м а й отрасли - , 3 4 8 4 3 8 1 8 2 0 2 0 0 0 2 4 0 0 3 8 4 

УП.05 У ч е б н а я п р а к т и к а 3 6 0 3 6 0 3 6 0 0 3 6 0 0 0 0 3 6 

и т о г о 7 \ 1 8 1 4 4 0 4 4 1 3 6 0 2 3 0 1 0 3 6 3 3 8 0 7 9 2 1 2 2 4 5 8 8 2 4 7 7 2 2 0 

Промежуточная аттестация 0 3 6 

ГИА Государственная итоговая аттестации 3 6 

О б щ и й обт.см образовательной п р о г р а м м ы 1 4 7 6 

д и с ц и п л и н и М Д К 3 3 6 2 4 2 3 2 2 0 

Г о с у д а р с т в е н н а я и т о г о в а я а т т е с т а ц и я 
у ч е б н о й п р а к т и к и 1 4 4 0 2 1 6 0 

Г о с у д а р с т в е н н а я и т о г о в а я а т т е с т а ц и я 
п р о и з в о д с т в , п р а к т и к и 1 0 8 0 3 2 4 0 

в ф о р м е з а щ и т ы в ы п у с к н о й к в а л и ф и к а ц и о н н о й р а б о т ы в в и д е 

д е м о н с т р а ц и о н н о г о э к з а м е н а 
п э к з а м е н о в 2 0 5 0 

з а ч е т о в ( с о ц е н к о й ) 4 0 1 2 0 

з а ч е т о в ( ф и з и ч е с к а я к у л ь т у р а ) 1 0 1 0 
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